rR/6?lJBi 



pro 08 MAR 2005 


(12) NACH DEM VERTRSCTBER DIE INTERNATIONALE ZUS^0^fiVf£NARBin^ AUF DEM GEBIET DES 
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 


(19) Weltorganisadon fiir geistiges Eigentiun 
Internationales Bliro 

(43) Internatioiiales VerofFentlichungsdatum 
22. April 2004 (22.04.2004) 



PCT 


(10) Internationale VerdfiTentlicliungsnummer 

wo 2004/032656 Al 


(51) Internationale Patentklassifikation^: A24D 3/02, 3/04 

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2003/007678 

(22) Internationales Anmeldedatum: 

16. Juli 2003 (16.07.2003) 


(25) Einreichungssprache: 

(26) VerofTentlichungssprache: 


Deutsch 
Deutsch 


(30) Angaben zur Prioritat: 

02020289.1 11. September 2002 (11.09.2002) EP 

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme 
von US)i HAUNI MASCHINBAU AG [DE/DE]; 
Kurt-A.-K6rber-Chaussee 8-32, 21033 Hamburg (DE). 

(72) Erfinder;und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fiir US): RINKE, Andreas 
[DE/DE]; Armenberg 23, 23843 Bad Oldesloe (DE). 
JAHNKE, Matthias [DE/DE]; Henriette-Herz-Garten 39, 
21035 Hamburg (DE). HORN, Sonke [DE/DE]; Ilenweg 
54, 21502 Geesthacht (DE). SCHERBARTH, Thorsten 
[DE/DE]; Steinberg 4, 21502 Geesthacht (DE). 

(74) Anwalt: SEEMANN, Ralph; Seemann & Partner, 
Ballindamm 3, 20095 Hamburg (DE). 


(81) Bestimmungsstaaten (national): AE, AG, AL, AM, AT, 
AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BY, BZ, CA, CH, CN, CO, CR, 
CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, ES, FI, GB, GD, GE, 
GH, GM, HR, HU, ID, XL, IN, IS, JP, KE, KG, KP, KR, 
KZ, LC, LK. LR. LS, LT, LU, LV, MA. MD. MG, MK, 
MN, MW, MX, MZ, NT, NO, NZ, OM, PG, PH, PL, PT, 
RO, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SY, TJ, TM, TN, TR, 
TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, ZW. 

(84) Bestimmungsstaaten (regional): ARIPO-Patent (GH, 
GM, KE, LS. MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, ZW), 
eurasisches Patent (AM, AZ, BY, KG, KZ. MD, RU, TJ, 
TM), europaisches Patent (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, 
DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL, 
PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI-Patent (BF, BJ, CF, CG, 
CI. CM, GA, GN, GQ, GW. ML. MR. 1^. SN. TD, TG). 

VeroffentUcht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 

— vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche geltenden 
Frist; Verofferalichwig wird wiederholt, falls Anderungen 
eintreffen 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kUrzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations ") am Anfang Jeder reguldren Ausgdbe der 
PCT'Gazette verwiesen. 


(54) HUe: INJECTION OF A MEDIUM INTO A FILTER SEGMENT 

(54) Bezeichnung: INJEKTION EINES MEDIUMS IN FILTERSEGMENTE 


ID 

NO 
CM 


O 


(57) Abstract: The invention relates to a method for producing multi-segment fil- 
ters for the tobacco processing industry, wherein filter segments (1, 7) are delivered 
to a group of filter segments. The method is developed by introducing a medium (3) 
into the filter segment (1) before they are delivered to a group of filter segments. The 
invention also relates to a module of a multi-segment filter machine for the tobacco 
processing industry, wherein filter segments can be delivered to a group of filter seg- 
ments and a multi-segment filter machine for the tobacco processing industry. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifiFt ein Verfahren zum Herstellen von 
Multisegmentfiltem der tabakverarbeitenden Industrie, wobei Filtersegmente (1, 7) 
einer Gruppe von Filtersegmenten zugestellt werden. Das Verfahren wild dadurch 
weitergebildet, dass in die Filtersegmente (1) vor ihrer Zustellung zur Gruppe von 
Rltersegmenten ein Medium (3) eingebracht wird. Femer betrifift die Erfindung ein 
Modul einer Multisegmentfiltermaschine der tabakverarbeitenden Industrie, wobei 
Filtersegmente einer Gruppe von Rltersegmenten zustellbar sind sowie eine Multisegmentfilteimaschine der tabakverarbeitenden 
Industrie. 
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Injektlon eines Mediums in F1 1 tersegmente 
Beschreibuna 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
Mul tlsegmentf 1 1 tern der tabakverarbei tenden Industrie, 
wobei Fil tersegmente einer Gruppe von Fi 1 tersegmenten 
zugestellt werden. Die Erfindung betrifft ferner ein 
Modul einer Nul tlsegmentf 11 termaschlne der tabakver- 
arbeltenden Industrie, wobei F11 tersegmente einer Gruppe 
von F11 tersegmenten zustellbar sind sowie eine Multi- 
segmentf 11 termaschlne der tabakverarbei tenden Industrie. 

In der Patentschrift DE-C-100 52 409 1st eine Vorrich- 
tung zum Einbringen stromungsf ahiger Medien in Rauchar- 
tikel offenbart. Diese Vorrichtung eignet sich aller- 
dings nur fur die Injektlon von Medien in der Einzel- 
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verarbeitung fUr den Test- und Laborbetri eb . Hierbei 
wird ein Rauchart i kel , insbesondere eine Zigarette, in 
einer Hal teeinrlchtung QberfUhrt und eingeschl ossen, 
wobei die Hal teei nri chtung um die LSngsachse drehbar 
ausgebildet ist, so daB das Einbringen eines Mediums, z. 
B. Flavours oder FlavourflQssigkeit, unter Rotation der 
Zigarette erfolgt. Die offenbarte Vorrichtung laBt sich 
nur in der Einzel verarbeitung von Raucharti keln einset- 
zen und ist nicht geeignet fQr die Herstellung von 
Rauchartikeln in der (Massen-}Produktion. 

In der tabakverarbei tenden Industrie besteht allerdings 
der Wunsch, Mul t i segmentf i 1 ter herzustel 1 en , die aus 
verschiedenen Segmenten bestehen, wie z. B. aus unter- 
schiedlichen Materialien. Diese Materialien sind bei- 
spielsweise Zel 1 ul oseacetat , Papier, Vlies, Granulat, 
gesonderte Elemente, Hohlzylinder oder Hohl kammern und 
Kapseln und dergleichen. Derartige Mul ti segmentf i 1 ter , 
die im Rahmen dieser Erfindung auch den Begriff "Mehr- 
fachfilter" umfassen, werden nach Ausbilden von Gruppen 
von Fil tersegmenten bei spiel swei se in einem Strangver- 
fahren mit UmhQIlungsmaterial , wie beispiel sweise Papier 
umhQIlt, und dann in zwei-, vier- oder sechsfach lange 
Filterstabe zerteilt, um wei terverarbei tet zu werden. 

Aus der deutschen Patentanmel dung DE 101 55 292.0 ist 
eine Einrichtung zura Zusammenstel 1 en von Gruppen von 
Fil tersegmenten zur Herstellung von Mul ti segmentf i 1 tern 
der tabakverarbeitenden Industrie in einem Strangver- 
fahren bekannt, wobei je Mul ti segmentf i 1 ter wenigstens 
zwei unterschiedl iche Arten von Fil tersegmenten vorge- 
sehen sind und wobei die Einrichtung in einer Mehrzahl 
von sel bstandigen Funkti onsei nhei ten unterteilbar ist. 
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Hierdurch ist eine groBe VariabilltSt bei der Multiseg- 
mentf ilterherstellung moglich. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, Filter- 
segraente fQr einen Multi segmentf i Iter berei tzustell en , 
die auf einfache Weise variabel konfektionierbar und 
herstellbar sind, wobei der apparative Aufwand sehr 
gering gehalten werden soil. 

Diese Aufgabe wird gelost mittels des Verfahrens der 
eingangs genannten Art, daB dadurch wei tergebi Idet 1st, 
daB in die Fi 1 tersegmente vor ihrer Zustellung zur 
Gruppe von Fi Uersegmenten ein Medium eingebracht wird. 
Wahrend der laufenden Produktion von Mul ti segmentf i Uern 
wird eine Substanz in die Fi 1 tersegmente injiziert, die 
in einem nachfolgenden Schritt fQr die Zusammenstell ung 
eines Mul ti segmentf i 1 ters verwendet werden. Durch die 
Zugabe von Stoffen werden die Fi Uersegmente mit be- 
stiramten und gewQnschten Eigenschaf ten ausgestattet , so 
daB die Flltersegmente lelcht an die Anf orderungen an 
einen herzustell enden Mul ti segmentf 11 ter angepaBt werden 
konnen . 


Eine alternative Lasung der Aufgabe besteht bei dem 
Verfahren der eingangs genannten Art darin, daB zunachst 
In FilterstSbe ein Medium eingebracht wird und in einem 
nachfolgenden Schritt die FilterstSbe in Flltersegmente 
geschnitten werden. Hierbei werden die FilterstSbe aus 
einem Magazin, z. B. eines Moduls entnommen und vor 
ihrer Aufteilung in raehrere Segmente rait einer Substanz 
versehen. Dies geschieht auch wahrend der laufenden 
Produktion von Mul ti segmentf i 1 tern . 


Insbesondere wird das Medium wahrend des Transports der 
FilterstSbe oder der Flltersegmente, insbesondere auf 
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einer Fordertrommel oder Funktionstrommel , eingebracht. 
Hierdurch wird der laufende Betrieb zur Fil terherstel- 
lung nicht beeintrachtigt. 

Um Substanzen gezielt In die Fi Itersegmente bzw. Fil- 
terstabe elnzubrl ngen, werden vor Einbringung des 
Mediums die FilterstSbe oder Fi 1 tersegmente festgehalten 
bzw. fixiert. Dadurch wird ein Verrutschen der Filter- 
segmente oder -stabe verhindert. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestal tung besteht darin, 
daB eine vorbestiromte Nenge des Mediums in die Filter- 
stabe Oder Fi 1 tersegmente eingebracht wird. Durch eine 
genaue Dosierung werden die Fi 1 tersegmente entsprechend 
den an sie gestellten Anforderungen hergestellt, wodurch 
gleichzeitig ein rationeller Verbrauch des Mediums 
erreicht wird. Bei spi el swei se werden als Substanzen 
Aktivkohlepul ver, Vitamine, 6eschmacks-/Aromastof f e oder 
Zeolithe in die Fi 1 tersegmente, bestehend beispielsweise 
aus Zell uloseacetat, Polypropylen oder Papier einge- 
bracht. 

Menn das Medium mittels eines Einbringorgans , vorzugs- 
weise SprQhdorn, in das Innere des Fil tersegments oder 
der Filterstabe eingebracht wird, ergibt sich eine gute 
Verteilung der Substanz im Inneren der Fil tersegmente. 
DarQber hinaus kann das Einbringorgan prazise positio- 
niert werden, so daB beispielsweise nur ein bestimmter 
Bereich eines Fi 1 tersegments mit dem Medium beaufschlagt 
wird. Beispielsweise kann hierdurch eine Hohlkammer 
eines Fi 1 tersegments mit einer Substanz versehen werden. 

In einer alternativen Ausf Qhrungsf orm der Erfindung wird 
vorgeschlagen, daB das Medium mittels eines Einbringor- 
gans, vorzugsweise SprQhdUse, von auBen in das Innere 
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des Filtersegments oder der FiUerstabe eingebracht 
wird, so daB nur ein Randbereich des Filtersegments mit 
dem Medium versehen ist. 

Die UmhQllung von Fi Iterel ementen wird nicht beschadigt 
und bleibt unversehrt, wenn das Medium Ungsaxial 
parallel zur LSngsrichtung der Fil tersegmente oder 
FllterstSbe eingebracht wird. 

Bevorzugterweise wird das Medium in wenigstens eine 
Hohlkammer, vorzugsweise eines Mehrfachf 1 1 tersegments 
Oder Mehrfachfilterstabs, eingebracht. 

AuBerdem wird die Aufgabe gelost mittels eines Moduls 
der eingangs genannten Art, daB dadurch wei tergebil det 
ist, daS eine Einrichtung zum Einbringen eines Mediums 
In die Fi 1 tersegmente vorgesehen ist. 

GemSB einer alternativen LSsung der Aufgabe mittels des 
Moduls der eingangs genannten Art wird vorgeschl agen , 
daB eine Einrichtung zum Einbringen von einem Medium in 
FiUerstabe und eine Schneidvorrichtung zum Schneiden 
der FilterstSbe in Filtersegmente vorgesehen ist. 

Insbesondere ist in einer Wei terbi Idung die Einrichtung 
auf einem Fordermi ttel , insbesondere F6rdertrommel oder 
Funktionstromrael , ausgebildet. 

GemaB einer bevorzugten Ausf Qhrungsf orm 1st ein Halte- 
element fur die FiUerstabe oder Filtersegmente ausge- 
bildet, so daB die FiUerstabe oder Filtersegmente vor 
der Injektion des Mediums festgehalten werden. 

DarUber hinaus weist bei einer Ausf Qhrungsf orm der 
vorliegenden Erfindung die Einrichtung ein Einbringor- 
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gan, vorzugsweise eine SprQhdUse oder einen SprQhdorn, 
auf . 

Von Vortell ist es ferner, wenn das Ei nbri ngorgan mit 
Druck, vorzugsweise mittels einer Druckl uf tquell e oder 
eines Kolbens, beauf schl agbar ist, so daB eine gute 
Verteilung des eingebrachten Mediums im Filtersegraent 
erzielt wird. Bei Verwendung einer Druckl uftquell e wird 
zusStzlich eine gute Vermischung und Verwirbelung des 
Mediums erzielt. 

AuSerdem ist vortei 1 hafterwei se eine Dosi ereinri chtung 
fQr das Medium vorgesehen, so daB eine vorbestimmte 
Menge des Mediums in das Filtersegraent eingebracht wird. 

Ferner wird die Aufgabe der Erfindung gel6st durch eine 
Multisegmentf il termaschine der tabakverarbei tenden 
Industrie, die mit einem voranstehend beschri ebenen 
erf indungsgeraSBen Modul ausgestattet ist. 

Die Erfindung wird nachstehend ohne Beschrankung des 
allgeraeinen Erf indungsgedankens anhand von AusfQhrungs- 
beispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnungen exem- 
plarisch beschrieben, auf die im Ubrigen bezQglich der 
Offenbarung aller Im Text nicht naher erlSuterten 
erf indungsgemSBen Einzelheiten ausdrOcklich verwiesen 
wird. Es zeigen: 

•^19. 1 eine Vorderansicht auf ein Modul einer 

Multisegmentf il termaschine; 

Fig. 2a bis 2f schematisch den Verf ahrensabl auf der 

Injektion eines Fi 1 tersegments ; 

Fig. 3a bis 3f schematisch den Verf ahrensabl auf einer 


wo 2004/032656 



T/EP2003/007678 


7 


Direkt-Injektion eines FIT tersegments 

Fig. 4a bis 4f schemat i sch einen weiteren Verfahrens- 

ablauf einer Injektion einer Hohlkam- 
mer eines Filters. 

In den folgenden Figuren sind die gleichen oder ent- 
sprechenden Elemente mit den selben Bezugszi f f ern 
gekennzeichnet, so daB von einer erneuten Vorstellung 
jeweils abgesehen wird. 

In Fig. 1 1st in einer schemat i schen Vorderanslcht ein 
Modul 10 einer Multi segmentf i Uermaschi ne dargestellt. 
Dieses Modul 10 ist geeignet zur Herstellung von erfin- 
dungsgemaSen Fi 1 tersegmenten , die mit weiteren Filter- 
segmenten anderer Modulen in der Mul t1 segmentf i Iterma- 
schine zu Multisegmentfiltern wei terverarbei tet werden. 

Im Modul 10 werden Filterstabe, vorzugsweise aus einera 
besonders leichten Material, wie z. B. Zelluloseacetat, 
aus einem Fi 1 termagazi n 11 raittels einer Entnahmetrommel 
12 entnommen und nachfolgend mittels Messer 13 mehrfach 
in Filtersegmente geschnitten. AnschlieBend werden die 
geschnittenen Filtersegmente auf einer Staff el trommel 14 
gestaffelt und an eine Schne1d-/Schiebetrommel 15 
abergeben, auf der die geschnittenen Filtersegmente 
nochmals geschnitten und geschoben werden. Nachfolgend 
werden die Filtersegmente an die Einl ege-/Taumel trommel 
16 Qbergeben, die die geschnittenen Filtersegmente an 
eine Funkt 1 onstrommel 18 Ubergibt. Auf der Funktions- 
trommel 18 werden erf i ndungsgemaB die Filtersegmente mit 
wenigstens einem Medium versehen. Nach Injektion einer 
Substanz in die Filtersegmente werden die Filtersegmente 
an eine Transporttrommel 23 Qbergeben. Ober Trans- 
porttrommeln 21, 22 werden zusStzlich Filtersegmente von 
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anderen Modulen der Multi segraentf i 1 terraaschi ne an die 
Transporttrommel 23 Qbergeben. Die Fi 1 tersegmente werden 
anschlieSend auf einer Transporttrommel 24 zugespreizt. 

In einer hier nicht dargestel 1 ten Ausf Uhrungsforin ist es 
vorgesehen, daB nach der Entnahme der Filterstabe, 
zunSchst eine Injektion eines Mediums in die Filterstabe 
erfolgt und in nachfol genden Schritten die FllterstSbe 
in Filtersegmente geschnitten werden, so daB die herge- 
stellten Filtersegmente, mit einer Substanz versehen, 
zur Herstellung von Mul t1 segmentf i 1 tern verwendet 
werden. 


In den Fig. 2a bis 2f sind entsprechend den Verfahrens- 
schritten A bis F auf der Funktionstrommel 18 (siehe 
Fig. 1) im Querschnitte die einzelnen Schritte schema- 
tisch dargestellt. Dies gilt in gleicher Weise fUr die 
in Fig. 3a bis 3f sowie Fig. 4a bis 4f gezeigten weite- 
ren alternativen Verfahrensabl aufe . 

In Fig. 2a 1st die Obergabe eines Fi 1 tersegments 1 von 
einer Schne1d-/Schi ebetromrael 16 an die Funktionstrommel 
18 dargestellt. Die Schne1d-/Schiebetromrael 16 verfUgt 
in den Aufnahmemulden Qber Saugbohrungen 17, mittels 
denen die Filtersegmente 1 auf der Schne1d-/Sch1ebetrom- 
mel 16 gehalten werden. Bel der Obergabe der Filterseg- 
mente 1 wird das Vakuum In der entsprechenden Saugboh- 
rung 17 abgeschal tet , so daB das F11 tersegment 1 an eine 
Aufnahraemulde 28 der Funktionstrommel 18 Qbergeben wird. 

Die Funktionstrommel 18 verfugt ferner seitlich Qber 
einen Anschlag 29, der ira Bereich des abgelegten Fil- 
tersegments 1 eine Bohrung 30 aufweist. Seitlich von der 
Aufnahmemulde 28 bzw. dem Fi 1 tersegment 1 ist eine 
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horizontal bewegbare SpruhdQse 2 angeordnet. Die SprUh- 
dUse 2 verfQgt Qber einen Kanal 41, der in einen DQsen- 
kopf 42 mundet. Der Durchmesser des Dusenkopfs 42 
entspricht im wesentlichen dem Durchmesser der Bohrung 
30 des Anschlages 29. 

Nach Einlegen wird das Filtersegment 1 mittels eines 
Fixierarms 4 in der Auf nahmemul de 28 fest umschlossen 
(Fig. 2b). Der Fixlerarm 4 ist vorzugsweise schwenkbar 
an der Funktionstroramel 18 ausgebildet. Ferner verfugt 
der Fixierarm 4 Qber einen seitlichen Anschlag 34, so 
daB das abgelegte Filtersegment 1 In einer exakten 
Position festgehalten wird. 

Wahrend oder nach der Fixierung des Fi Itersegments 1 
wird die SprQhdQse 2 seitlich an das Fi 1 tersegra.ent 1 
herangefahren und eine im Kanal 41 ei ngebrachte , genau 
dosierte Menge eines Mediums 3 in das Filtersegment 1 
eingeblasen (Fig. 2 c). Als Medium eignen sich Sub- 
stanzen, wie z.B. Zeolithe, Aktivkohle, Geschraacks-/Aro- 
mastoffe oder Vitamine. In einem nachf ol genden Schritt 
(Fig. 2d) wird die SprQhdQse 2 vom Filtersegment 1 
weggefahren und in einem weiteren Schritt die Fixierung 
des Filtersegments 1 gelost (Fig. 2e). Nachfolgend wird 
das hergestellte Filtersegment 1 an die Transporttrommel 
23 Qbergeben (Fig. 2f ) . 

In den Figuren 3a bis 3f sind die Verf ahrensabl Suf e 
analog zu den Verfahrensabl Sufen in den Fig. 2a bis 2h 
dargestellt, allerdings mit dem Unterschied, daB an- 
stelle einer SprQhdQse 2 (Fig. 2a bis 2f) ein SprQhdorn 
5 verwendet wird. Der SprQhdorn 5 verfQgt Qber einen 
Kanal 43 und eine Nadelspitze 44, die in das Filterseg- 
ment 1 langsaxialparallel eingefQhrt wird. Nach Ein- 
dringen der Nadelspitze 44 in das Filtersegment 1 wird 
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das Medium in das Innere des Fi 1 tersegments 1 einge- 
bracht. Im Rahmen der Erfindung ist es vorstellbar, daB 
der Spruhdorn 5 auch mehrere Nadelspitzen verfQgt Oder 
die Nadelspitze 44 Qber weitere (seitliche) Austritts- 
5ffnungen entlang des Kanals 44 verfugt, urn eine gleich- 
mSBige Verteilung der Substanz ira Fil tersegment 1 zu 
erreichen. 

In den Fig. 4a bis 4f wird ein Mehrfach-Fi 1 tersegment 7 
rait einem Medium erf 1 ndungsgemSB beaufschlagt. Das 
Mehrfach-Filtersegment 7 verfQgt Qber SuBere StSpsel 71, 
zwischen den eine Hohlkammer 72 angeordnet 1st. Diese 
Hohlkammer 72 des Mehrfach-Fi 1 tersegments 7 wird mittels 
des SprUhdorns 5 mit einer Substanz befQllt. Der Spruh- 
dorn 5 wird hierbei exakt mit seiner Nadelspitze 44 in 
der Hohlkammer 72 posi ti oni art . Alternativ konnen in 
analoger Weise auch Hohlkamraern von Filterstaben mit 
einem Medium befQllt warden. 

In einer Wei terblldung der Erfindung werden von beiden 
Seiten in die Fil tersegmente Substanzen eingebracht. 
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Bezuqszei cheni iste 

1 Fi 1 tersegment 

2 SprUhduse 

3 Medium 

4 Fixarm 

5 SprQhdorn 

7 Mehrfach-Fil tersegment 

10 Modu1 

11 Filtermagazin 

12 Entnahmetrommel n 

13 Messer 

14 Staffel trommel 

15 Schnei d-/Schiebetrommel 

16 El nl ege-/Taumel trommel 

17 Saugbohrung 

18 Funkt i on s trommel 

21 Transporttrommel 

22 Transporttrommel 

23 Transporttrommel 

24 Transporttrommel 

28 Aufnahmemulde 

29 Anschlag 

30 Bohrung 

41 Kanal 

42 DQsenkopf 

43 Kanal 

44 Nadelspitze 

71 Stopsel 

72 Hohlkammer 


wo 2004/032656 



[CT/EP2003/007678 


Injektlon e1nes Mediums in Fil tersegmente 
PatentansprPche 

1. Verfahren zuro Herstellen von Mul t i segmentf i Itern der 
tabakverarbeitenden Industrie, wobei Fi 1 tersegraente (1, 
7) einer Gruppe von Fil tersegmenten zugestellt werden, 
dadurch gekennzeichnet , daB in die Fi Itersegraente (1, 7) 
vor ihrer Zustellung zur Gruppe von Filtersegmenten ein 
Medium (3) eingebracht wird. 

2. Verfahren gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB in Filterstabe ein Medium 
(3) eingebracht wird und in einem nachf ol genden Schritt 
die Filterstabe in Fi 1 tersegraente (1) geschnitten 
werden . 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Medium (3) wahrend des Transports der 
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FilterstSbe oder Fi Itersegmente (1, 7), insbesondere auf 
einer Fordertrommel oder Funktionstroramel (18), einge- 
bracht wird. 

4. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch 
gekennzelchnet, daB die Filterstabe oder Filtersegmente 
(1, 7) vor Einbringen des Mediums (3) festgehalten 
werden . 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB eine vorbestimmte 
Menge des Mediums (3) eingebracht wird. 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Medium (3) 
mittels eines Ei nbringorgans (5), vorzugsweise SprQhdorn 
(5), in das Innere des Fi Itersegments (1, 7) oder der 
Filterstabe eingebracht wird. 

7. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Medium (3) 
mittels eines Einbringorgans (2), vorzugsweise SprQhduse 
(2), von auBen in das Innere des Fil tersegments (1, 7) 
Oder der Filterstabe eingebracht wird. 

8. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Medium (3) 
langsaxial parallel zur LSngsri chtung der Filtersegmente 
(1, 7) Oder Filterstabe eingebracht wird. 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Medium (3) in 
wenigstens eine Hohlkammer, vorzugsweise eines Mehr- 
fachfiltersegments oder eines Mehrf achf i 1 terstabs , 
eingebracht wird. 
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10. Modul (10) einer Multisegmentf iltermaschine der 
tabakverarbeitenden Industrie, wobei Fi Itersegmente (1, 
7) einer Gruppe von FIT tersegmenten zustellbar sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Einrichtung zum Ein- 
bringen eines Mediums (3) in die FIT tersegmente (1, 7) 
vorgesehen ist. 

11. Modul (10) gemSB Oberbegriff des Anspruchs 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Einrichtung zum Ein- 
brlngen von einem Medium (3) in Filterstabe und eine 
Schneidvorrichtung zum Schnelden der FilterstSbe in 
Filtersegraente (1, 7) vorgesehen sind. 

12. Modul (10) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Einrichtung auf einem Fordermi ttel , 
insbesondere FQrdertrommel oder Funktionstroramel (18), 
ausgebildet ist. 

13. Modul (10) nach einem der Anspruche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Halteelement (4) fQr die 
FilterstSbe oder Fi 1 tersegmente (1, 7) ausgebildet 1st. 

14. Modul (10) nach einem oder mehreren der AnsprQche 10 
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Einrichtung ein 
Einbringorgan, vorzugsweise SprQhdUse (2) oder SprQhdorn 
(5), aufweist. 

15. Modul (10) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Einbringorgan mit Druck, vorzugsweise mittels 
einer Druckl uf tquel 1 e oder eines Kolbens, beauf schl agbar 
ist. 

16. Modul (10) nach einem oder mehreren der Anspruche 10 
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB eine Dosiereinrich- 
tung fUr das Medium (3) vorgesehen ist. 


wo 2004/032656 
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17. Multisegmentfiltermaschine der tabakverarbei tenden 
Industrie mlt einer Einrichtung nach einera oder mehreren 
der AnsprQche 10 bis 16. 

gr/no/sti 
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